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Thermische Riickstandsverwertung

F LAME fiir eine
saubere Umwelt



Druckbehalterstation Flissigabfallannahme



Thermische Riickstandsverwertung

Tagtaglich entsorgen wir rund um die Uhr Ihre Abfalle und leisten mit einer sicheren, umweltbewussten

und wirtschaftlichen Verwertung einen zuverlassigen Beitrag zur Sonderabfallbehandlung.

Als Tochterunternehmen von Remondis AG _ und Basell Polyolefine GmbH kombinieren wir das Wis-
sen eines international tatigen Unternehmens fiir Abfall und Recycling sowie eines der fiihrenden,

globalen Unternehmen der Kunststoffindustrie zu lhrem Vorteil.

TRV wurde 1994 gegriindet
und befindet sich im Industrie-
gebiet Wesseling direkt an
der Werksgrenze des groBten
Standortes der Basell Polyo-
lefine GmbH. Wir bieten un-
seren Kunden aus der chemi-
schen Industrie und aus vielen
anderen Branchen Lésungen
fiir ihren Abfall und managen
die Entsorgung von festen,
pastosen, flissigen und in
Fassern verpackten Abfallen
praktisch ohne relevante

Annahmebeschrankung.

Unser Leistungsspektrum um-
fasst neben der Verbrennung Ihrer Abfalle - vor allem der besonders iiberwachungsbediirftigen

Abfélle - die Bearbeitung der Entsorgungsnachweise, die Ubernahme von Behordengéngen und

den Nachweis der thermischen Verwertung. Mehr Details zu 'ﬁ‘ 7y
unserem Angebot finden Sie auf unserer Internetseite: !

www.trv-wesseling.de.

Festabfallbunker



Unsere Anlage im Uberblick
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Drehrohr
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Das Herzstiick der Riickstandsverwertungsanlage bilden zwei
Drehrohréfen - eine Technologie, die den Stand der Technik fiir
die Vielzahl der thermisch zu entsorgenden Abfille darstellt.
Die Beschickung der Drehrohre ist so ausgerichtet, dass an-
gelieferte Abfélle ohne aufwandige Vorbehandlung direkt
thermisch entsorgt werden konnen. Unabhéngig von der
Zusammensetzung findet im Drehrohrofen eine vollstandige

Verbrennung |hrer Abfille statt.
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Nachbrennkammer mit Dampfkessel

Die wihrend der Verbrennung entstehenden Rauchgase
werden in der nachgeschalteten Nachbrennkammer durch
Zugabe von heizwertreichen Fliissigabféllen bei einer Tem-
peratur von 900 - 1.100°C vollstandig ausgebrannt und den
Abhitzekesseln zugefiihrt. Dort werden diese Rauchgase auf
etwa 300°C abgekiihlt. Nicht brennbare anorganische Stoffe
bilden Asche und Schlacke.



Nur unter Einhaltung strengster Auflagen diirfen die Rauchgase den Kamin verlassen. Deshalb miis-
sen die Rauchgase einen mehrstufigen Reinigungsprozess durchlaufen, bevor der Kamin erreicht wird.
In der ersten Stufe scheiden die kesselspezifischen Elektrofilter mitgerissene Flugasche ab.
Uber den nachgeschalteten Hochtemperatur-Katalysator (SCR) werden die beiden Rauchgasstrome
zusammengefiihrt und Stick-
oxide sowie organische Spu-
ren in schadlose Substanzen
umgewandelt. Eine zweistu-
fige Rauchgaswasche halt
u.a. Schwefeloxide, Salzsaure
und Schwermetalle zuriick.
Letzte Spuren von Verunrei-
nigungen entfernt der Flug-
stromadsorber, unser ,Poli-
zeifilter".

Die Abgaswerte erreichen
damit ein vorbildliches
Niveau und sind sogar deut-
lich niedriger als die in der 17.
BImSchV festgelegten Grenz-
werte. Die anfallenden
Abwisser werden in einer
Abwasserbehandlungsanlage

gereinigt und {ber die

zentrale Basell-Kldranlage
) Katalysatorsystem (SCR)

abgeleitet.

Die freiwerdende Energie aus den Abhitzekesseln und dem
Warmeverschiebesystem der Rauchgasreinigung wird in
Dampf umgewandelt, in das Werksnetz der Basell eingespeist
und dort energetisch genutzt. Mit dieser Energiemenge kénn-
ten etwa 6.000 Haushalte ein Jahr lang beheizt werden. Diese

durchdachte Warmenutzung bildet gemaB Kreislaufwirt-

schafts-/Abfallgesetz die Basis fiir die Verwertungsméglich-

keiten bei TRV. Flugstromadsorber
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Wenn bei lhnen Abfalle anfallen, dann melden Sie sich bei uns:
Die néchste Autobahnanschlussstelle - BAB 555, Kéln Godorf
- ist wenige 100 Meter von den Werkstoren entfernt.

Nordostlich liegt der Rheinhafen Godorf. Das Werksgelande
verfiigt {iber eine Gleisanbindung. Damit ist eine optimale
regionale und {iberregionale Anbindung fiir LKW, PKW, Eisen-

bahn und Schiff vorhanden.
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Basell Tor 2 mit Waage fiir LKW-Anlieferungen

Flexibel kénnen wir uns auf Ihre Entsorgungswiinsche einstellen und bieten kurzfristig Losungen
fir unerwartete Pro-
bleme an. Auch wenn
Sie einmal auBerhalb
der normalen Off-
nungszeiten anliefern

wollen - sprechen Sie

uns an.

Entladung von Seecontainern Tanklager



Umwelt, Sicherheit und Qualitat

Jede Sonderabfallentsorgung produziert Reststoffe, aber eine
Riickstandsverwertungsanlage minimiert diese Menge und

damit die Umweltbelastung.

Bei einer jahrlichen Kapazitit von 60.000t entstehen etwa |

9.300t anorganische Asche und Schlacke aus den Dreh- '3,. <<
rohréfen und weitere 9001 Filterstaub und Schlamme aus der J’Ii_ : :
Rauchgasreinigung, die umweltgerecht entsorgt oder teils _’.-r >
untertage verwertet werden. Damit reduzieren wir lhren  Annahme- und Betriebslabor
Abfall auf unter 18 Prozent
des angelieferten Materials

und helfen somit, wertvollen ' & o S| e T T

Deponieraum einzusparen. _ ¥ sitls WyR . SR

Die Restbelastung der Abluft
am Kamin liegt weit unter
den gesetzlichen Grenz-
werten. Damit entspricht
unsere Riickstandsverwer-
tungsanlage allen Anforde-
rungen an eine moderne
Anlage. Wir sind gem.
Kreislaufwirtschafts-/Abfall-
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Zertilikat

gesetz als Entsorgungsfach-

betrieb anerkannt und in den

Bereichen Qualitats- und
Umweltmanagementsystem Ze"trale Messwarte

gemaB DIN EN ISO 9001 bzw. 14001 zertifiziert. Die behérdlichen Auflagen verstehen wir dabei nicht

als Selbstzweck, sondern als relevanten Nutzen fiir unsere

fall oder meldepflichtigen Unfall gab.

Die Fortentwicklung dieses hohen MaBstabes wird stindig

durch qualifiziertes und geschultes Personal kontrolliert und

bildet die Basis fiir das wirtschaftliche Betreiben der Anlage.



-Die Anlage auf einen Blick

SCR-KATALYSATOR

Katalysatorvolumen 26 m?
RAUCHGASWASCHE
Anzahl Stufen 2
Waschwasservolumen
Stufe1: 120 m3/h
Stufe2: 180 m3/h
FLUGSTROMADSORBER
Aktive Filterfliche 2.200 m?
Anzahl Filterstrimpfe 770 Stiick

FESTSTOFFBUNKER 800 m3
FLUSSIGLAGERTANKS 950 m3
ELEKTROFILTER

Anzahl 2

Anzahl Zonen 2 je Filter
VERBRENNUNGSANLAGE

Anzahl der StraBen 2
Verbrennungskapazitdt  60.000 t/a; 7,8 t/h

Verbrennungstemperatur 900 - 1.100 °C

DREHROHROFEN

Lange x Durchmesser 12mx38m

DAMPFERZEUGUNG
Abhitzekessel max. 31 t/h, 17 bar
Warmeverschiebesystem max. 3 t/h, 3,5 bar

So finden Sie uns:

Mit dem PKW iiber BASELL Tor 3:

= BAB 555, Autobahnausfahrt
Godorf/Wesseling-Nord/Briihl

= Richtung Briihl/Berzdorf Industriegebiet
auf die L 150

= Ausfahrt Wesseling/Berzdorf
Industriegebiet

= der StraBe folgen durch den Kreisverkehr

= nachste StraBe links ~ Zufahrt BASELL Tor 3

LKW-Anlieferungen iiber BASELL Tor 2:

= BAB 555, Autobahnausfahrt
Godorf/Wesseling-Nord/Briihl

= Richtung Godorf/Wesseling-Nord
auf die L 150

= 2. Ampel rechts - Zufahrt BASELL Tor 2
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Thermische Riickstandsverwertung GmbH & Co. KG
Rodenkirchener StraBe - D - 50389 Wesseling
Telefon: 02236.94324-0 - Fax: 02236.94324-53
www.trv-wesseling.de - info@trv-wesseling.de





